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Adiro Automatisierungstechnik GmbH steht für die 

Gestaltung optimaler Lernumgebungen und  industrieller 

Applikationen.  

Unser Team stellt Mitarbeiter für Planung, Engineering, 

Produktion und Services. 

Kompetenz  

schafft 

Vertrauen 

Gründung  im Jahre 1990 

 

Mitarbeiter: ca. 20 

 

Firmensitz: 

Limburgstr. 40 

73734 Esslingen 

 

Gewerbefläche ca. 800 m² 

 

 

 
Foto: Quelle 
Festo 
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Industrieautomation, Robotik, Anlagenbau, 

Prüfstände, Laborautomation 

 

Lehr- und Forschungssysteme 

für Prozesstechnik 

 

 

Kompetenz schafft Vertrauen 

Vom Baukasten bis zur Lern- 

und Forschungsfabrik 

 

Berufsübergreifendes Denken 

und Handeln ist gefragt! 

 

 

Das Problem zu Erkennen 

führt zur Lösung 

Zitat :Albert Einstein 

Cleveres Vernetzen bietet 

Sparpotentiale! 
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•  Didactic 

    Competence Center   

    Prozessautomation  

    für Festo Didactic 

 

•  Industrieautomation 

Adiro steht auf 2 Beinen 
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Innovation beginnt in den Köpfen 

Klaus Kronberger 

Geschäftsführer/ 

Gesellschafter 

 

Adiro 

Automatisierungstechnik 

GmbH 

Limburgstr. 40 

73734 Esslingen 

kro@adiro.com 

www.adiro.com 

Foto: Quelle Festo 

mailto:kro@adiro.com
http://www.adiro.com/
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 Festo Didactic 

 Mitsubishi Electric 

 Siemens Automation Cooperates with Education 

 AZO Schüttguttechnik 

 Pixelkom 

 Intelligent Media Systems AG 

 Kompetenznetzwerk Mechatronik 

 Plattform Umwelttechnik 

 Hochschule Esslingen/Göppingen 

 TU Dresden 

 Worldskills Germany 

Unsere ISO 9001 Zertifizierung sehen wir 

als Verpflichtung für kontinuierliche Verbesserungen zu 

Gunsten unserer Kunden! 

Allianzen 

machen  

stark 
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Betätigungsfelder 
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Nachhaltigkeit kann neuen Innovationszyklus auslösen! 

1785              1845              1900              1950               1990              2020  Jahren 

 

6. Welle 

Nachhaltige  

„effiziente“ 

Technologien 

Mechanisierung 
1. Welle 

Stahl & 

Eisenbahn 
2. Welle 

Elektrizität,  

Chemie,  

Automobil 
3. Welle 

TV, Luftfahrt, 

Computer 
4. Welle 

Bio- 

tech 

IT 
5. Welle 

In
n

o
v
a

ti
o

n
 

Ökologie 

Sozial 

Ökonomie 

Nach

-

haltig 

Zyklen der 

technologischen 

Entwicklung 
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Naturwissen-

schaft  
Technik  

Administration  

Hohe Effizienz:  

nur dann, wenn alle optimal zusammenarbeiten 

Berufsübergreifendes Denken und Handel 
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 Leistungen rund um die Automation 

 

• SPS-Steuerungen und Vernetzungen 

• Bedienen, Beobachten, Visualisieren  

• Robotik in Montage, Produktion und 

Qualitätssicherung 

• Messen, steuern, regeln von  

verfahrenstechnischen Applikationen 

• Optimierung von Anlagen und 

Arbeitsprozessen 

• Training und Workshops 

• Dokumentation   
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Wir sind  autorisierter Systempartner 

für die Integration von Mitsubishi-

Robotersystemen: 

 

• Kundenspezifisches Training 

• Machbarkeitsstudien 

• Integrationen 

• Programmierung 

• Dokumentation 

• Service 

Robotik . . .  

Systempartner von Mitsubishi Electric 
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Projekte für viele Branchen 

Automobilzulieferer 

Medizintechnik 

Unterhaltungselektronik 

Telekommunikation 

Robotik / Industrieautomation Referenzen 

Industriereferenzen 

 

Festool, Neidlingen 

Neumann Automation; Kirchheim/Teck 

Rohwedder, Macrosystemtechnik, Markdorf 

Welch Allyn, Jungingen 

Endress + Hausser, Gerlingen 

Hörmle, Denkingen 

Parker Hannifin, Hochmössingen 

Frankenstein, Würtingen 

StopChoc Rennigen 

Vita Zahnfabrik, Bad Säckingen 

Ceramtec, Marktredwitz 

Wenzler, Medizintechnik, Frittlingen 

Linnig Kendrion, Markdorf 

Maquet, Hechingen 

Harro Höffliger, Almersbach 

u.v.m. 

 

 

Industriereferenzen 

 

ContiTeves, Rheinböllen 

Conti/Teves/Siemens VDO, Mühlhausen 

Ritter Leichtmetallguss, Weinstadt 

Dunkermotoren, Bondorf 

Weißer + Grieshaber, Mönchweiler 

TRW, Radolfzell 

DMG, Hüfingen 

Chiron, Tuttlingen 
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Roboter: Mitsubishi  

                  RV-2AJ 
Projekt: DJ Robots 

 

Kunde:  Festo Didactic 
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Roboter: Mitsubishi RV-2AJ  

mit E-Terminal E1071 

Projekt: komplette Software  

für WorldSkills 2005 in Helsinki 
 

Kunde:  Festo Didactic 
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Roboter: 2 x Mitsubishi RV-6SL 
Projekt: Messedisplay, 2 synchron  
Motorrad fahrende Roboter 

Kunde:  Neumann Automation,  

Kirchheim/Teck 
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Roboter: 4 x Kuka KR 5 sixx 
Projekt: MPS 
Kunde: Festo Didactic 

> Maschinenbauschule Ansbach 

 

Anbindung Festo Kamera (SBOx-Q-R1) an Kuka  

via Kuka Technologie KRLXML 

Prototypenentwicklung!  
Weltweit erste Festo-Kamera  die via Ethernet 

 mit einem Kuka kommuniziert! 

 

-Betriebssystem der Festo-Kamera wurde in 
 Zusammenarbeit mit  ADIRO so umgebaut,  

 dass eine Kommunikation möglich wurde. 
- Ansprechpartner bei Festo Vision:  

-Hr. Bauer, Hr. Weichselbaumer (Entwicklung) 

-Hr. Schnackenburg (Produktmanager) 

-Hr.  Hutt (Vertrieb) 
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Roboter:  
4 x Kuka KR 5 sixx  

mit Festo Kamera 
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Roboter: Mitsubishi RV-6S 

Projekt: Entladen einer Arburg SGM  

 Eletroniksteckerfertigung 

Kunde:  Neumann Automation, Kirchheim/Teck 

Endkunde: Erni, Adelberg 

file:///d:/Roboter/Roboterprojekte/Projekte 2006/206121_Roboter_Neumann_Erni/Dokumentation/Erni_01.JPG
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Roboter: Mitsubishi RV-12SL 

Projekt: flexible Montage PH Messgeräte  
 Maschinenanbindung über SAP 

Aufträge werden direkt vom Vertrieb über SAP  

angelegt und gestartet!  
Roboter greift je nach Hardwarekonfiguration  

des Messgerätes die entsprechenden Module  

und montiert diese in ein entsprechendes Gehäuse. 
In den folgenden Stationen wird die Software  

aufgespielt, Prüfungen vorgenommen und  

automatisch zum Produkt die passende Dok 
ausgedruckt.  Am Ende der Montagelinie  

kommt das zum Versand fertige, kunden- 

spezifische Produkt raus! 
 

Kunde:  Neumann Automation, Kirchheim/Teck 
Endkunde: Endress & Hauser, Gerlingen 
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Roboter: Mitsubishi 2x RV-3SB + 6 x RH-6SH 

Projekt:   Montage von Oxigenatoren 
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Roboter: Mitsubishi 2x RV-3SB +  

6 x RH-6SH 
Projekt: Montage von Oxigenatoren 

 

Mit  SCARA werden die Matten  

gestapelt und mit den 
 Knickarmrobotern das Handling  

für die Seitendeckelmontage  
 

 

Kunde:  Maquet Cardiopulmunary AG, Hechingen 
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Roboter: 6x Motoman UP50N + 2 x SF2000 

Projekt: Beschichtung von Integralträgern  
für Mercedes E-Klasse  

 

(ca. 1200 Stück/Tag) 

Roboterstation 1: Sandstrahlen   

2 Roboter Handeln die Träger aus  
den Sonderladungsträgern von Mercedes  
in die Sandstrahlanlage (Wheelabrator)  

und weiter in eine Chemiebadanlage 
 

Kunde:  Neumann Automation / Kirchheim/Teck 

Endkunde: Holder GmbH, Kirchheim/Teck 
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Roboterstation 2:  

Beschichten  2  

 

Roboter handeln die Träger 

 in und aus Lackschleudern 

 weiter in einen Ofen. 

 

Besonderheit: EX-Schutz 
  

Roboter sind umhüllt und  

werden mit Überdruck  
betrieben. 

 

Kunde Holder, Kirchheim/ 
Teck 
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Roboterstation 3: Nieten/Wachsen    

 

Ein Roboter setzt typenabhängig  
Nieten, der zweite Roboter wachst  

Schweißnähte zum  

Korrosionsschutz mit einem speziellen  
Wachs und palettiert anschliessend  

wieder in die Sonderladungsträger  
 von Mercedes 
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Roboterstation 3.1: Wachsen    

Zwei Roboter wachsen  
gleichzeitig die Träger zum 

 Korrosionsschutz 

 

Besonderheit: Motoman  

TWIN-Steuerung:  

Zwei Roboter arbeiten synchron 
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Station: Tankmulde Schweißen 

 
Kunde: Minda Schenk  

Plastik Solutions, Esslingen 
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Laboranwendung für Sprühköpfe 

 

Kunde: Procter&Gamble, Darmstadt 

 
Einstellung der Sprühhübe 

Steuerung: FC-600 

Bediengerät: FED-90 

Motion:  Lineareinheit mit   

  Servomotor EMMS-AS  
  und CMMP-AS 
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Montagestation: Tankschloss   

 
Kunde: Minda Schenk  

Plastik Solutions, Esslingen 
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Demostrationsanlage für  

anaerobe Abwasserreinigung 

 

Kunde:  Fraunhofer-Institut für  

Grenzflächen- und  

Bioverfahrenstechnik IGB 

 

E-Planung und Steuerungstechnik 

Steuerung: Siemens S7-300 

Bediengerät: MP277 

Konzeption: modulare Sicherheitstechnik und Steuerschaltschränke 
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3-Achs-Handling 

 
Kunde: Lederer, Öhringen 

 

Vorbehandlung 

Steuerung: CPX-FEC 

Bediengerät: FED-50 

Motion:  Lineareinheiten mit  Servomotor EMMS-ST und CMMS-ST 
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Prüfplatz für Stopperzylinder 

 
Kunde: Wörner, Denkendorf 

 

Flexibler Arbeitsplatz 

Steuerung: CPX-FEC 

Bediengerät: FED-50 

Pneumatik: pneumatische Stecktechnik  und  elektrischer Multipol 

  am Schaltschrank 
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2-Achs-Handling 

 
Kunde: Kadia, Nürtingen 

 

Teststand 

Steuerung: FED-CEC 

Bediengerät: FED-500 mit FED-CEC , FED-UIM 

Motion:  Lineareinheiten mit SFC-DC, CAN-Bus vernetzt 
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Bearbeitungsmaschine 

 
Kunde: Ritter Druckguß, 

               Strümpfelbach 

E-Planung und Steuerungstechnik 

Steuerung: CPX-FEC 

Bediengerät: FED-500 

Motion:  pneumatische/hydraulische Bohr- und Gewindeeinheiten 
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Schaltschrankbau, allgemein 

 
diverse Kunden 

Roboter Schulungszelle Kuka KR16 

 

ZF Saarbrücken 
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Schaltschrankbau, allgemein 

 
diverse Kunden 

Molch-Display 

 

Festo AG - Prozessautomation 
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Schaltschrankbau, allgemein 

 
diverse Kunden 

Ultrafiltration 

 

Festo AG - Prozessautomation 
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• Technischen Service  

• Kundenberatung in Deutschland 

• Projektabwicklung, weltweit 

• Produktmanagement und  

-Entwicklung 

• Trainings  

  

Competence Center Process Automation für Festo Didactic 

Foto: Quelle Festo 
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Lern- und Forschungssysteme – ein rundes Konzept 

Zielgruppen: 

• Berufsschulen 

• Fachhochschulen 

• Universitäten 

• Betriebliche  

Bildungseinrichtungen 

• Allgemeinbildende 

Schulen 

in den MINT-Fächern 
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Lernsystem Prozessautomation 

vom Baukasten bis zur Lernfabrik 

Foto: Quelle Festo 

EduKit PA 

Der Einstieg 

Compact Workstation 

Regelungstechnik  4 in 1 

MPS®  PA 204 Komplettsystem 

Regelungs- und Prozesstechnik in Anlagen 

AFB Factory 

Hybride 

Produktion 

 MPS® PA Stationen: Filtern, Mischen, Reaktor, 

Abfüllen – Regelungstechnik/Prozesstechnik 
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Aufbauzeit kleiner 5 Min.  

Hardware: EduKit PA auspacken und los geht´s 
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Foto: Quelle Festo 

Hardware: vom Baukasten bis zur Lernfabrik 
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Hardware: Festo AFB factory Hybride Produktion 

Foto: Quelle Festo 
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Flüssigkeiten Dosieren und Abfüllen –  

z.B. MPS-PA Station Abfüllen 

Foto: Quelle Festo 
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Heizen oder Kühlen – z.B. Compact Workstation 

Regelung: Füllstand, Druck, Durchfluss, Temperatur 

Foto: Quelle Festo 
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Schüttgut –  Fördern, Sortieren , Verwiegen, Wirbelschicht 

Foto: Quelle Festo 
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Dosier- und Wägeeinheit 

Stationen im Anlagenverbund 

Als Teil der AFB 

Factory 

Hybride Production 

Lernsystem Schüttguttechnik 

für viele Branchen relevant 

 Stationen im Einzelbetrieb nutzbar 
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EDS — Environmental Discovery System for Water Management 

Foto: Quelle Festo 

Das EDS simuliert die 

Kernprozesse der 

Wasseraufbereitung, -

versorgung und der 

Abwasserentsorgung. 

  

Der Kreislauf des 

Wassers von der 

Förderung, dem 

Transport bis zur 

Abwasserbehandlung 

wird nachgebildet. 
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EduKit PA 

Start up 

Basissystem Wasserkreislauf - Aus vier mach eins: 

Wasser- Aufbereitung, Versorgung, 

Abwassertransport, -Behandlung, Versorgungstank, 

Zubehör 

Advanced  System 

zusätzlich mit Sand- und 

Membranfiltration 

EDS Water Management  

Wasserkreislauf zum Lernen und Forschen 

Stationen:  Sechs verschiedene Prozesse,  

Weitere auf Wunsch 
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Wasser Filtern – z.B. MPS PA Station Filtern 

Foto: Quelle Festo 
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Wasser Filtern – z.B. Station Membranfiltration 
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Wasserreinigung – z.B. Modellkläranlage mit realem Abwasser 

ISWA / Forschungsklärwerk Büsnau, Uni Stuttgart 
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 Energieeffizienz 

Foto: Quelle Festo 

Drucklufteffizienz 

mit AirCS (Air 

Control System) 

Energiemonitoring 

230 VAC mit  

Siemens PAC 

Energiemonitoring 24VDC 

mit DC-Wattmeter 

von Adiro/Festo 
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5

5 

 
• Leistung begreifen 

– Leistungen einschätzen 

• Leistung und Energie messen 

– Quantifizierung der Eindrücke 

– Einführung von Informationstechnologie 

• Leistungen überwachen und steuern 

– Leistungen koordinieren 

– Lastmanagement 

– Komplexe Teamarbeit 

 Energieintelligenz in drei Schritten 
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5

7 

 

 Energieintelligenz Software EiS mit Hardwareanbindung 
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5

8 

 EiS Zeitraffer: Tagesverlauf und Wettereinfluss selbst erfahren 
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5

9 

 EiS - Messen/steuern externer Verbraucher/Erzeuger 

Einbindung externer Komponenten 

wie z.B. das Siemens PAC4200 

zur Messung von 230 V AC 

Verbrauchern (Es wird ausschließlich 

die Leistung [W] in der Software  

dargestellt) 
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 Software - Know How 

• SPS-Programmierung mit Siemens Step7 / 

TIA-Portal 

• Prozessleittechnik mit Siemens PCS7 

• Visualisieren mit Siemens WinCC 

• SPS-Programmierung mit Festo CodeSys 

• Labviewkompetenz: Mess- und 

Regelungstechnik, Kommunikation und 

Simulation  u.v.m. 
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 Teachware 

• E-Learning 

• Arbeitsbücher 

• Aufgabensammlungen 

• Foliensätze 
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Voreinstellen: 

Wählen Sie den Istwertkanal, 

Skala, Versuchszeit und die 

erforderlichen Ausgänge zur 

Ansteuerung aus. 

Stellen Sie die Regel-

parameter Sollwert und 

Schaltdifferenz ein. 

 

Durchführen: 

Starten Sie die 

Softwareregelung. 

 

Auswertung und 

Dokumentation: 

Drucken oder Speichern Sie 

die Messkurve. 

Zweipunkt Regler – Füllstand (simuliert) 

Software: FluidLab PA closed loop 
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Teachware: E-Learning, Arbeitsbücher – Basis IMS Content Builder 
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Viele Themen zur Auswahl: 

 

 Energieeffizienz 

 Prozessautomation 

 Regelungstechnik  

 SPS Technik 

 Robotik 

 Bedienen u. Beobachten 

 

 Praxis an konkreten 

Apparaturen 

 erprobte 

Schulungsunterlagen 

 

Training: erfolgsversprechende Methode - learning by doing 
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EduKit PA mini - Erstmuster zum 

80. Geburtstag von Herrn 

Dr. h.c. Kurt Stoll  

Leichtbauweise mit pneumatischem 
    Muskel von Festo: 
    Luft raus und zusammenklappen 
Pneumatische Wasserförderung 
    mit 6 V Druckluftmotor 
Festo Aluminiumprofil 
Verschlauchung Quick Star CRQS,  
    in Edelstahl 
 Schlauch MUC-KSP-A für die Lebens- 
     mittelindustrie 
 
 
Danke dem Engagement von:  
 Henry Köllmann 
 Nico Kronberger  
 Leonhardt Graveurbetrieb 
 Junker Kunststofftechnik 
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Lieferantenstatus seit 2002 - Bosch-Lieferer-Nr. 137864 

Zusammenarbeit  mit  AA  Automotive Aftermarket -  DG Diagnostic: 

 

-Technical Services and Support  for  

  Workshops, AA-DG-TSS 12,  Jürgen Jaumann 

- Product Area Software , Support  Management 

  Delivery,  AA-DG/PAS-SMD1,  Wolfgang Beyer  

-Technical Service Support  AA-DG/TSS11-EU ,  

  Harald Just  

 

EDV-Anbindung: 

- Bosch Identity Management (IdM)  

  (https://inside.bosch.com/) für Dokumentenaustausch 

- Corporate Design Extranet (https://www.design.bosch.com) 

- Zugriff auf die Citrix Entwicklungsumgebung für ESI[tronic] 

 

Eingebunden in BOSCH  - ISO-Audit :  

Diagnostic, Qualitätsmanagement , Einkauf  AA-DG-PUQ-1-EU 

Frau Göggelmann 

https://www.design.bosch.com/
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ESI[tronic] Trainer, Beginn mit 11 Sprachen, jetzt sind wir bei 23 

Sprachen und beim 18. Update 
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Adiro Automatisierungstechnik GmbH 

Limburgstr. 40 

D 73734 Esslingen 

Tel. 0711-919904-0 

 

www.adiro.com  

info@adiro.com 

Technik für Bildung, Wissenschaft und Industrie 


